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|. KARTA OPISU PRZEDMIOTU

Kierunek

Mechanika i Budowa Maszyn

Poziom ksztalcenia

I-go stopnia inzynierskie

Profil ksztalcenia

Praktyczny

Forma prowadzenia studiow

Stacjonarne

Przedmiot/kod InZynieria wytwarzania 1/ IW1-M

Rok studiow Pierwszy

Semestr Drugi

Liczba godzin Wyktad 30, laboratorium 30

Liczba punktow ECTS 4/2

Prowadzacy przedmiot dr inz. Eugeniusz Krysiak

Wymagania wstepne w Ma wiedz¢ w zakresie fizyki ciata statego niezbedng do zrozumie-

zakresie wiedzy,

umiejetnosci, kompetencji

nia podstawowych zjawisk fizycznych wystepujacych w budowie
maszyn. Ma podstawowg wiedz¢ z chemii 1 materiatoznawstwa.

personalnych i spotecznych

wnioski.

Cel(cele) przedmiotu

. Student nabywa wiedze¢ pozwalajaca zrozumie¢ i poznaé¢ zasady

stosowania technologii wytwarzania materiatlow inzynierskich
w celu ksztaltowania postaci, struktury i wtasnosci produktow.
Potrafi poprawnie dobrac i1 stosowac technologie wytwarzania
materialow do zastosowania w mechanice i budowie maszyn,

II. EFEKTY UCZENIA SIE

Symbole efektow
uczenia si¢

Potwierdzenie osiggni¢cia efektow uczenia si¢

Odniesienie do
efektow uczenia
si¢ dla kierunku
studiow

IWI-M_WO01 |Posiada wiedzg w zakresie karty opisu przedmiotu (cele i
efekty uczenia si¢) oraz zasad bezpieczenstwa i higieny| MIA_KO08
pracy w odniesieniu do przedmiotu

IW1-M_WO02 |Ma podstawowa wiedze niezbedng do rozumienia MIA W17

pozatechnicznych uwarunkowan dziatalnosci inzynierskie;j;
zna podstawowe zasady bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujace w przemysle.




IW1-M_WO03 | Ma szczegdtowa wiedze¢ z zakresu maszyn i urzadzen MIA W19
technologicznych obejmujaca zakres kierunku mechanika i
budowa maszyn
IW1-M _UO1 |Potrafi zgodnie z podang specyfikacja zaprojektowac oraz MIA UI10
zrealizowac prosty technologiczny proces typowy dla
budowy maszyn, uzywajac wiasciwych metod, technik i
narzedzi.
IW1-M_UO02 |Potrafi postugiwac si¢ aparaturg pomiarowa, metrologia MIA UI2
warsztatowg 1 metodami szacowania bledow pomiaru.
Potrafi interpretowac¢ uzyskane wyniki
IW1-M_UO03 | Ma przygotowanie niezbedne do pracy w srodowisku MIA Ul4
przemystowym oraz zna zasady bezpieczenstwa zwigzane z
ta praca.
IW1-M_KO1 |Rozumie potrzebe uczenia si¢ przez cate zycie; potrafi MIA KO1
inspirowac i organizowac proces uczenia si¢ innych osob.
IW1-M_KO02 | Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposob inspiracyjny oraz MIA K06
przedsigbiorczy.
I11. TRESCI KSZTALCENIA
Odniesienie do
Symbol Tresci ksztalcenia efektow
uczenia si¢
przedmiotu
Wyklady
TK 01 | Omowienie przedmiotu: zapoznanie studentow z karta opisu przedmiotu, | IW1-M_WO01
zapoznanie z efektami uczenia si¢ przewidzianymi dla przedmiotu,
zapoznanie z celami przedmiotu realizowanym w trakcie zaj¢¢. Zapoznanie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy w odniesieniu do przedmiotu
TK 02 | Podstawowe rodzaje technik wytwarzania w budowie maszyn i urzadzen IW1-M_WO03
IW1-M KO01
TK 03 | Odlewnictwo, procesy technologiczne ksztattowania struktury i wlasciwosci | IW1-M_WO02
inzynierskich stopéw metali, obrobki skrawaniem - metody obrobki IW1-M_WO03
skrawaniem metali w zastosowaniu do wytwa-rzania cz¢sci 1 eksploatacji IW1-M_KO1
maszyn.
TK 04 | Wptyw gtoéwnych parametrow obrobki, na jakos$¢ 1 wydajnos$¢ obrobki IW1-M_WO02
IW1-M_WO03
IW1-M_KO01
TK 05 | Projektowanie procesow technologicznych typowych czesci IW1-M_W02
maszyn(odlewnictwo, obrébka skrawaniem) IWI-M_WO03
IW1-M K01
TK 06 | Technologiczne i organizacyjne przygotowanie produkcji IW1-M_W02
IW1-M_WO03
IW1-M K01
Laboratorium
. . . . IW1-M _U01
TK 07 | Formowanie i odlewanie metali w formach piaskowych IWI-M U02




IW1-M_U03
IW1-M K01
IWI1-M K02

TK_08

Toczenie powierzchni walcowych

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M_KO1
IW1-M_K02

TK_09

Toczenie powierzchni ksztaltowych

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M K01
IW1-M K02

TK 10

Toczenie gwintow

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M K01
IW1-M K02

TK 11

Frezowanie ptaszczyzn

IW1-M_UO1
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M_KO1
IW1-M_K02

TK 12

Frezowanie rowkow 1 powierzchni ksztattowych

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M K01
IWI1-M K02

TK 13

Szlifowanie watkow 1 otworow

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M_KO1
IW1-M_K02

TK 14

Szlifowanie plaszczyzn

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M K01
IWI1-M K02

TK 15

Dlutowania rowkow

IW1-M_UO01
IW1-M_U02
IW1-M_U03
IW1-M_KO1
IW1-M_K02

TK 16

Badanie wptywu rodzaju warunkow obrébki na mikrogeometri¢ powierzchni
obrobionej

IW1-M_U02
IW1-M U03
IW1-M_KO1
IWI1-M_ K02

TK 17

Badanie zuzycie narze¢dzi skrawajacych w zaleznosci od warunkow obrobki

IWI-M _U02
IW1-M U03




IWI-M KO01
IWI-M K02
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V. SPOSOB OCENIANIA PRACY STUDENTA
Symbol efektu Symbol tresci ksztatcenia | Forma realizacji Typ oceniania Metody oceny
uczenia si¢ dla realizowanych w trakcie tresci ksztatcenia
przedmiotu zajec
IW1-M W0l TK 01 Wyktad Podsumowujaca | Zaliczenie
IW1-M_W02 | TK 03,TK 04 Wyktad Podsumowujaca | Zaliczenie
TK 05,TK 06 multimedialny z pisemne na
ukierunkowang ocene
dyskusja
IW1-M_W03 | TK 02,TK 03 Wyktad Podsumowujaca | Zaliczenie
TK 04,TK 05 pisemne na
TK 06 oceng
IW1-M_UO01 TK 07,TK 08, Laboratorium Podsumowujaca | Zaliczenie
TK 09,TK 10, laboratorium na
TK 11, TK 12, oceng
TK 13,TK 14,
TK 15
IW1-M_U02 TK 07,TK 08, Laboratorium Podsumowujaca | Zaliczenie
TK 09,TK 10, laboratorium na
TK 11, TK 12, oceng
TK 13,TK 14,
TK 15,TK 16,
TK 17
IW1-M_UO03 TK 07,TK 08, Laboratorium Podsumowujaca | Zaliczenie
TK 09,TK 10, laboratorium na
TK 11, TK 12, oceng
TK 13,TK 14,
TK 15,TK 16,
TK 17.




IWI-M K01 TK 02,TK 03 Wyktad Zaliczenie
TK 04, TK 05 Laboratorium pisemne na
TK 06,TK 07, oceng
TK 08,TK 09, Zaliczenie
TK 10,TK 11, laboratorium na
TK 12,TK 13, oceng
TK 14,TK 15,
TK 16,TK 17
IW1-M_KO02 TK 07,TK 08, Laboratorium Podsumowujaca | Zaliczenie
TK 09,TK 10, laboratorium na
TK 11, TK 12, oceng
TK 13,TK 14,
TK 15,TK 16,
TK 17

V1. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (w godzinach)

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na zrealizowanie aktywnosci
(godz. zaje¢ - 45 min.)

Godziny zajeé z nauczycielem 60godz.

1. Wyktad 30godz.

2. Laboratorium 30godz.
Praca wlasna studenta 45godz.
1. Przygotowanie do zaje¢, 10godz.
2. Czytanie wskazanej literatury, 10godz.
3.Przygotowanie do zaliczenia, 25godz.
Praca wlasna studenta — suma godzin 45godz.
Laczny naklad pracy studenta 105godz.

VIL. OBCIAZENIE PRACA STUDENTA (ECTS)

Sumaryczna liczba punktow ECTS 4ECTS
Z przedmiotu

Naklad pracy studenta zwiazany z 2ECTS
zajeciami o charakterze praktycznym

Naklad pracy zwiazany z zajeciami

wymagajacymi bezposredniego udzialu 2ECTS
nauczycieli akademickich

Naklad pracy wlasnej studenta 2ECTS

VIII. KRYTERIA OCENY

5 znakomita wiedza, umiejetnosci, kompetencje

4,5 | bardzo dobra wiedza, umiejetnos$ci, kompetencje

4 dobra wiedza, umiejetnosci, kompetencje

3,5 | zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, ale ze znacznymi niedociggni¢ciami
3 zadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencje, z licznymi btedami

2 niezadawalajaca wiedza, umiejetnosci, kompetencije

Zatwierdzenie karty opisu przedmiotu:
Opracowat: dr inz. Eugeniusz Krysiak

Sprawdzit pod wzgledem formalnym (koordynator przedmiotu):

Zatwierdzil (Dyrektor Instytutu):




